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- RENOMOWANY DOSTAWCA SYSTEMOW CENTRALNEGO SMAROWANIA

zespot doswiadczonych pracownikow,

dziata na terenie catej Polski.
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Autoryzowany dystrybutor systeméw smarowania SKF
Baza komponentéw i systeméw najwiekszych swiatowych producentéw systeméw smarowania marki SKF,

LINCOLN, VOGEL*, SAFEMATIC*, MECA FLUID* i inne. W ofercie mamy takze produkty ABNOX, RAASM, RAZIOL
i inne.
Tysigce udanych wdrozen w praktycznie wszystkich dziedzinach przemystu

" Juz nieistniejace marki, teraz pod znakiem towarowym SKF




ilo$¢ smaru w tozysku
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INSTALACJA UKLADOW CENTRALNEGO SMAROWANIA Bledy w smarowaniu
- ZNACZACO ZWIEKSZONA NIEZAWODNOSC MASZYN

33 %

19%

Producenci tozysk twierdzg, ze 53% awarii tozysk wynika z niewtasciwego o

smarowania i zanieczyszczen. Instalujgc uktad centralnego smarowania 3%
w maszynie, mozna znacznie wyeliminowac ryzyko wystgpienia tych usterek. 7% §
Niezawodnos¢ catej maszyny zalezy od niezawodnosci tozysk. L p
= sy
0

Montujgc uktad centralnego smarowania
zmniejszysz koszty: )

napraw,

niewfasciwe smarowanie
zanieczyszczenia

btedy montazu

btedy w przechowywaniu i obstudze
inne przyczyny

przecigzenie

zakupu czesci zamiennych,

sity roboczej,

smaru.

| jednoczesnie osiggniesz:
przedtuzong zywotno$¢ maszyny,
zmniejszone przestoje w produkciji,

wzrost bezpieczenstwa i higieny pracy.

...a to wszystko zwiekszy Twoj zysk!

. KOSZTY
OPTYMALIZACJA SMAROWANIA - UNIKANIE AWARII LOZYSK
RECZNE SMAROWANIE SMAROWANIE AUTOMATYCZNE
- dlugi czas pomiedzy smarowaniem, - krotkie odstepy czasu pomiedzy smarowaniem,
- przesmarowanie - zbyt duze dawki smaru, - mate dawki smaru, Obnizenie
- awaria czynnika ludzkiego, - wykluczenie btedu czynnika ludzkiego, kosztow az do
- tylko przy zatrzymanym urzadzeniu. - aplikacja smaru nawet gdy maszyna pracuje.

60%

gorna optymalna
granica

=
—

goérna optymalna
k granica

Z CENTRALNYM
SMAROWANIEM

ilo§¢ smaru w tozysku

Czas Czas

BEZ CENTRALNEGO
SMAROWANIA



I Pompy reczne, elektryczne i pneumatyczne

HP500W P 502

IRozdzieIacze progresywne z ustalong dawka, segmentowe lub modutowe z regulowang dawkg

HENNLICH Sp. z o.0.

SMAROWANIE OLEJEM LUB SMAREM STALYM
- SYSTEM WIELOLINIOWY, SYSTEM PROGRESYWNY

Systemy smarowania:

QUICKLUB, MultiFlex, ProFlex.
Charakterystyka:
Uktad wieloliniowy:

srodek smarny: smar o klasie konsystencji do 2 wg NLGI lub olej o lepkosci
powyzej 40 cST,

kazdy element pompujgcy jest potgczony bezposrednio z punktem
smarowania.

Uktad progresywny:
srodek smarny: smar o klasie konsystencji do 2 wg NLGI lub olej o lepkosci
powyzej 40 cST. Srodek smarny podawany z pompy jest dzielony na wiele
linii w zaleznosci od ci$nienia zwrotnego rozdzielaczy. tatwy system kontoli
elektronicznej z jednego miejsca,
zasilanie pompg reczng, pneumatyczng, elektryczng lub pompg
wieloprzewodowg, smar jest rozdzielany proporcjonalnie.

Zastosowanie:

Uktad wieloliniowy:

maszyny z niewielkg liczbg punktéw do smarowania, umieszczonych blisko
siebie, z duzym zapotrzebowaniem na srodek smarny,

do $rednich i duzych maszyn oraz urzgdzen,

np. kruszarki do kamienia.

Uktad progresywny:

maszyny, linie lub urzadzenia o matym zapotrzebowaniu na $rodek smarny,
punkty smarowe blisko siebie,

np. obrabiarki,

maszyny do obrobki metali i ztomu,

maszyny do produkcji gumy,

budownictwo, maszyny rolnicze itp.

P 203 KFGS P 205 P 215 ﬁ

LUBRIGUN
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SSV Detektor ruchu ttoka

Trzpien kontrolny SSVD VP, VPK PSG
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SMAROWANIE OLEJEM LUB SMAREM

0

0
- SYSTEM DWULINIOWY [[_E i
T mdl
Systemy smarowania: rglaﬂ E:é Lﬂ@

HELIOS, DuoFlex Df:}

Charakterystyka: 0%‘30
srodek smarny: smar, olej, fl
do systemu mozna podtaczy¢ do kilkuset punktéw smarowania, Eﬁ

dowolna rozbudowa systemu,
bardzo czesto w potgczeniu z rozdzielaczami progresywnymi,
niezawodny nawet w najtrudniejszych warunkach pracy.

Zastosowanie:

Smarowanie maszyn i urzgdzen z duzg liczbg punktdw smarowania na duzej
powierzchni, pracujgcych w trudnych warunkach.

walcownie,

linie ciggtego odlewnictwa stali,
linie pakujgce ,

wieksze maszyny formujgce,
cementownie,

linie do produkcji materiatéw budowlanych,
maszyny gornicze,
maszyny papiernicze.

I Pompy elektryczne, pneumatyczne i hydrauliczne
ZPU

|

PowerMaster !l L? ilzow'\ﬂaster

I Rozdzielacze dwuliniowe

LUBRIGUN

I Przetgczniki, wytgczniki

DU VSG, VSL, VSKH, VSKV
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HENNLICH Sp. z o.0.

! e SYCII
L@ niskie cisnienie

$rednie ci$nienie

SMAROWANIE tOZYSK OLEJEM LUB SMAREM STALYM
- SYSTEM JEDNOLINIOWY NA NISKIE | SREDNIE CISNIENIA

Systemy smarowania:
MonoFlex, Centro-Matic
Charakterystyka:
Niskie cisnienie:
srodek smarujgcy: olej, smar o klasie konsystencji do 1 wg NLGI,
ci$nienie: 0,5 do 30 bar,
dozowniki o statej dawce,
temperatura pracy do -25°C,

prosty uktad, niskie koszty zakupu,
swobodna rozbudowa uktadu.

Srednie cinienie:
srodek smarujgcy: olej, smar o klasie konsystencji do 1 wg NLGI,
cisnienie: 50 do 240 bar,
temperatura pracy do -25°C,
dozowniki smaru o statej lub regulowanej dawce,
liczba punktéw smarowych moze dochodzi¢ do 500,
swobodna rozbudowa ukfadu.

Zastosowanie:

Niskie ci$nienie: maszyny i urzadzenia o matej i Sredniej liczbie punktow
smarowych i zwartej zabudowie, eksploatowanych w |zejszych
warunkach pracy.

obrabiarki,

maszyny drukarskie.

Srednie ci$nienie: maszyny i urzadzenia o matej i $redniej liczbie punktow
smarowych oraz zwartej lub luznej zabudowie, eksploatowanych w Izejszych
warunkach pracy.

maszyny i linie w przemy$le spozywczym,

maszyny i linie w przemysle szklarskim,

maszyny i linie w przemy$le drzewnym i papierniczym.

Wil 8

I Pompy pneumatyczne $rednie cisnienie
MKx MFx Jednocyklowa Wielocyklowa
1]
% —
> e
(/)
> .
= !
w IDozownlkl I Akcesoria I Dozowniki . I Akcesoria
E 340, 350, 390
1]
- |
w

A



44-190 Knuréw + Thomasa Wilsona 24A -« Tel. +48 (32) 42 06 730 - Fax: +48 (32) 42 06 708 < e-mail: ucs@hennlich.pl * www.hennlich.pl

SMAROWANIE MIESZANINA OLEJOWO-POWIETRZNA
- SYSTEM MIESZANY, DWULINIOWY

Systemy smarowania:

Olej+powietrze

Charakterystyka:

srodek smarujgcy: olej,

wyjécie rozdzielacza dwuprzewodowego nie zasila bezposrednio punkt
smarowania lecz rozdzielacz progresywny,

na dyszy wylotowej tworzy sie ciagty przeptyw oleju, ktéry opuszcza dysze
w postaci drobnych kropelek i jest bezstykowo doprowadzany do fozyska
tocznego,

odpowiednia ilos¢ oleju jest wprowadzana do strumienia powietrza
impulsowo, w punkcie mieszania (zaworze mieszajgcym),

nie dochodzi do zanieczyszczen tozysk,

nie jest wytwarzana mgta olejowa, dzieki czemu uktad jest przyjazny dla
Srodowiska,

wariant pulsacyjny (w oparciu o system jednoliniowy) lub stopniowy

(w oparciu o system progresywny).

Zastosowanie:

Systemy smarowania olejowo - powietrznego SKF Olej + powietrze sg
przeznaczone gtéwnie do fozysk szybkoobrotowych we wrzecionach
obrabiarek, tarncuchow i specjalnych aplikacji w hutnictwie zelaza.
do smarowania maszyn i urzgdzen o bardzo duzej liczbie punktéw
smarowych, pracujgcych w trudnych warunkach i wymagajacych mato
intensywnego dozowania Srodka smarnego,
do smarowania duzych maszyn rolniczych (tadowarki, koparki, maszyny
rolnicze, gérnicze, budowlane),
smarowanie catych ciggéw technologicznych, takich jak linie odlewania stali
i walcownie w hutach,
linie rozlewnicze i pakujgce,
maszyny papiernicze,
wrzeciona obrabiarek.

I Jednostki mieszajgce

I Jednostki mieszajgce pulsacyjne

DL OV MB EFM MV2x MV3x MV5x 161x

I Akcesoria
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HENNLICH Sp. z o.0.

SMAROWANIE OTWARTYCH PRZEKLADNI
- BEZ UZYCIA SPREZONEGO POWIETRZA

Samoczynne doprowadzanie niewielkich ilosci czystego smaru plastycznego
lub oleju do punktu smarowania, wedtug okreslonego planu, przyczyniajgce
sie do polepszenia parametrow pracy tozyska, gdy nie ma dostepu do linii
pneumatycznych.

Zrédtem smaru sa:

e automatyczne smarownice (tylko dla matych przektadni),

e pompy elektryczne stosowane w uktadach progresywnych.

Smarownice automatyczne:

o srodek smarujacy: olej, ptynny smar,

e odpowiednia do zmiennych temperatur lub gdy warunki pracy sg trudne
(drgania, ograniczona przestrzenh czy niebezpieczne otoczenie),

o zastosowanie tylko wtedy, gdy koto zebate obraca sie poziomo.

Zastosowanie:
Przektadnie o matym obcigzeniu, przy niskich predkosciach.

Uktad smarowania zebnikiem

Charakterystyka:

o Srodek smarujgcy: smar, ptynny smar,

e smarowanie kontaktowe poprzez zebnik filcow lub z tworzywa. Smar jest
naktadany bezposrednio na powierzchnie zebnika.

Zastosowanie:

o przektadnie o mniejszych i srednich szerokosciach, z mniejszymi
predkosciami,

e maszyny wysypiskowe, turbiny wiatrowe pracujgce w ruchu obrotowym,

o kota zebate.
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SMAROWANIE OTWARTYCH PRZEKLADNI //

- SMAROWANIE NATRYSKOWE \ S 7
o & ; /,

(V) .
Charakte : o 41 N
rystyka: « " w‘
Srodek smarujgcy: smar o duzej przyczepnosci, “ > »
smar jest natryskiwany bezdotykowo na zebnik za pomocg dysz 'S ® !

szerokostrumieniowych, wykorzystujgcych zewnetrzng mieszanke. A

System natryskowy z pomp3a elektrycznag

Zastosowanie:

Kota zebate o mniejszej szerokosci zeba. Zwykle do napeddw indywidulanych.
koparki,
mtyny i piece obrotowe,
suszarki.

System natryskowy z pompga pneumatyczng bebnowa SAF

Zastosowanie:
Kota zebate o $redniej szerokosci zeba, z jednym lub dwoma kierunkami
obrotu. Moze by¢ stosowany do jednego lub dwéch zebnikow,
o tym samym lub réznych trybach pracy.
srednie i duze piece obrotowe,
suszarki.

System natryskowy z Ejectorami

Zastosowanie:
Przektadnie zebate o sredniej lub duzej szerokosci uzebienia, z jednym lub
dwoma kierunkami obrotu.

srednie i duze mtyny, piece i suszarki obrotowe.

I Pompy elektryczne lub pneumatyczne, Injectory I Komponenty jednostek natryskowych - rozdzielacze progresywne, dysze
P 203 SSv Dysza regulowana Jednostka natryskowa
|
o

P 215

SAF

3
i

I Akcesoria

LUBRIGUN
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HENNLICH Sp. z o.0.

SMAROWANIE LANCUCHOW | PRZENOSNIKOW
- SMAROWANIE KONTAKTOWE

Charakterystyka:
srodek smarujgcy: olej, smar
smar jest podawany do szczotek lub blokéw smarujgcych, ktére naktadajg
go na catg powierzchnie fancucha. Jednocze$nie bloki smarujgce
czyszczg tancuch z brudu.

Dostarczanie smaru do szczotek i blokéw smarujgcych najczesciej
zapewniaja:
automatyczne smarownice - gtéwnie kroplowe (grawitacyjne),
systemy wieloprzewodowe i progresywne,
systemy jednoprzewodowe.

Zastosowanie:
tancuchy standardowe i specjalne o statej lub zmiennej prednosci,
tancuchy linii produkcji artykuléw spozywczych,
tancuchy linii do obrébki drewna,
tancuchy maszyn rolniczych.

I Na bazie jednoliniowego systemu I Na bazie progresywnego systemu I Grawitacyjne uktady smarowania

UNI ELO MTM MET-B
E
w
o
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(7]

] LI
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<
(11} I Szczotki do smaru I Bloki smarujgce
E okragte i prostokatne rotacyjne
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w

itk §



44-190 Knuréw + Thomasa Wilsona 24A -« Tel. +48 (32) 42 06 730 - Fax: +48 (32) 42 06 708 < e-mail: ucs@hennlich.pl * www.hennlich.pl

SMAROWANIE LANCUCHOW | PRZENOSNIKOW
- BEZDOTYKOWE PUNKTOWE LUB POWIERZCHNIOWE

Charakterystyka:
Srodek smarujacy: olej
smarowanie punkowe: mate kropelki oleju lub mieszanka oleju + powietrza
jest naktadana za pomocg dysz tylko na wybrane punkty tancucha, gdzie
wystepuja tarcia,
smarowanie powierzchniowe: aplikacja srodka smarnego odbywa sie
poprzez wykrycie okreslonego punktu do przesmarowania przez czujnik
bezdotykowy,
mieszanka oleju + powietrza jest naktadana strumieniami na catg
powierzchnie fancucha.

Rodzaje punktowych uktadéw smarowania:
oparte na pompie elektromagnetycznej PMA - aplikacja oleju,
oparte na systemie jednoliniowym Centro-Matic - aplikacja oleju
lub mieszanki oleju + powietrza,
oparte na systemach: MQL (Minimal Quantity Lubrication), ORSCO,
VectoLub, MICROSPRAY - aplikacja mieszanki oleju + powietrza.

Zastosowanie:
tancuchy standardowe i specjalne o statej predkosci,
przenosniki fancuchowe w lakierniach,
tancuchy linii produkcji zywnosci,
przenosniki podwieszane.

I System z pompg PMA - pompa, akcesoria, dysze

PMA zbiorniki oleju czujnik zblizeniowy

| system MQL

I Na bazie systemu jedno-
ORSCO

cyklowego Centro-Matic

Punkty tarcia tancucha:

@ miedzy sworzniem a tulejg

miedzy tulejg a rolkg
pomiedzy klamrg zewnetrzng i wewnetrzng
miedzy klamra a rolkg

® miedzy zebem kota zgbatego, rolkg
i wewnetrzng klamrg

VectoLub
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HENNLICH Sp. z o.0.

SMAROWANIE LANCUCHOW | PRZENOSNIKOW
- SMAROWANIE CISNIENIOWE ZA POMOCA SMAROWNICZEK

Systemy smarowania:
COBRA, GVP

Charakterystyka
srodek smarujgcy: smar
stuzg do smarowania tulejek i rolek duzych maszyn za pomoca gtowicy
smarowej podczas pracy maszyny, ktéra jest ustawiona centralnie
naprzeciwko osi trzpienia. Sktada sie z dwdch (na prawg i lewg strone
tancucha) automatéw smarujgcych, ktére zasilane sg mniej lub bardziej
lepkim $rodkiem smarnym z pompy beczkowej. Kazdy z automatéw
jest wyposazony w teleskopowg gtowice smarujgcg, przewodd wzdtuzny,
mechanizm przywracajacy i ramie teleskopowe lub ramie wychylne,
ktore stuzg do podtrzymania tulejek i rolek.
w przypadku przenosnika nalezy zastosowac¢ dwa zespoty smarujgce,
lewy i prawy. Jednostki majg wspdlng pompe beczkowa, kidra dostarcza
im smar.

Zastosowanie:
smarowanie rozbudowanych systemow tancuchow,
przenosniki wahadtowe w lakierniach samochodéw,
smarowanie tancuchow na liniach produkcji zywnosci i napojow,
przenos$niki kubetkowe do materiatéw sypkich.

Etapy smarowania:

1. Jednostka smarujgca 2. Czujnik zblizeniowy 3. Na sygnat podany przez
znajduje sie w pozycji wskazuje miejsce sonde wychodzi lub cofa
poczatkowe;. do przesmarowania. sie chwytak i fapie rolke lub
tulejke.

£

[ #| L

——

4. Gtowica smarowa jest 5. Koniec naktadania smaru. 6. Jednostka smarujgca
potgczona ze smarowniczka Gtowica jest wytgczana, wraca do pozycji
podczas odtgczania i dawka chwytak zostaje odtgczony. poczagtkowe;.

$rodka smarnego zostaje

wpompowana.

12
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SMAROWANIE W TRANSPORCIE KOLEJOWYM

Zmniejszenie zuzycia két i szyn oraz obnizenie poziomu hatasu.

Systemy mobilne (on-board)

Charakterystyka:
zastosowane medium: smar, olej, modyfikator tarcia,
uktad smarowania jest umieszczany w pojezdzie szynowym i rozpowadza srodek
smarny po po obrzezach két lub na szynach.

Rodzaje systeméw:
systemy EasyRail (WFL) do smarowania kota,
systemy EasyRail (TOR) do naktadania smaru na gérne powierzchnie szyny,
system CRL 101 do smarowania zurawi kolejowych.

Zastosowanie:
System EasyRail: tramwaje, koleje miejskie i podmiejskie, koleje podziemne,
transport kolejowy.
System CRL 101: zurawie w przemysle ciezkim.

Systemy stacjonarne
Charakterystyka:
zastosowane medium: smar, olej, modyfikator tarcia,
instalacja: uktad smarowania znajduje sie przy linie toréw.
Smar jest wprowadzany do aplikatora przymocowanego bezposrednio do szyny
lub do szyny z uprzednio wywierconymi otworami.

Rodzaje systeméw:
system Wayside Railroad (WFL) do smarowania obrzezy kota,
system Wayside Railroad (TOR) do naktadania modyfikatora tarcia na gérne
powierzchnie szyny.

Zastosowanie:
tramwaje, koleje miejskie i podmiejskie, koleje podziemne,
transport kolejowy.



HENNLICH Sp. z o.0.

SMAROWANIE OBIEGOWE

Systemy smarowania:
E@.;J CircOil, SafeFlow

0 o Charakterystyka:
T T T ? Q srodek smarujgcy: olej,

| L stosowany tam, gdzie wazne jest nie tylko smarowanie weztéw tarcia,
oprocz smarowania olej stuzy rowniez jako chtodziwo, usuwa brud
z punktu smarowania, a takze zapobiega korozji. Uktad utrzymuje
odpowiednig temperature punktéw smarowania, odprowadza oraz

I odfiltrowuje czgstki wytworzone w wyniku zuzycia mechanizméw w
punktach tarcia, zapobiega uszkodzeniom powstatym w wyniku korozji
oraz usuwa wode osadzajgcg sie w wyniku kondensacji,
po przejsciu przez punkt smarowania olej jest zbierany, poddawany
obrobce i ponownie wykorzystywany.

Rodzaje uktadéw obiegowych:
Z separacjg za pomocg oporow hydraulicznych,
z podziatem objetosci,
z pompami wieloobwodowymi.

Zastosowanie:

maszyny papiernicze,
maszyny w przemysle ciezkim.

I Przyktadowe zdjecia obiegowych stacji smarowania

14
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SMAROWANIE NARZEDZI OBROBCZYCH

Charakterystyka:
Srodek smarujacy: olej
olej przy uzyciu systemow MQL (Minimal Quantity Lubrication) jest naktadany
w postaci aerozolu na narzedzia podczas procesu ksztattowania,
uktad jest ekonomiczng alternatywa dla konwencjonalnej ,obrébki na mokro”.

Rodzaje systemow:
Zewnetrzne - podawanie smaru do punktu ciecia przez:

system LubriLean Smart, Basic, Vario,
system VectoLub VE1B oraz VTEC,
system MICROSPRAY,

system ORSCO,

jednocyklowy system Centro-Matic.

Wewnetrzne - podawanie smaru do punktu ciecia poprzez narzedzie tngce do
punktu skrawania
system LubriLean Vario, Digital.

Zastosowanie:
ciecie, wiercenie, frezowanie, toczenie i inne.

I System ORSCO I System VectoLub I System LubriLean

VectoLub 2\ . 2
‘ectoLu :
VE1B "L . E
3 A, LubriLean LubriLean LubriLean =
Basic Smart Vario 7))
) VectoLub >
— VTEC % (7))
.-""'.‘ﬁ'i >
I System MICROSPRAY Na bazie jednocyklowego =
systemu Centro-Matic ul 4
= 1]
] LR LubriLean =
\I/_ut_)rg_ean § 8 DigitalSuper H
arioSuper
. pe w
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